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Malé nástroje

Identifikace nástroje - objednací číslo

Min. předvrtØ

1 = 1.2 - 1.6 mm
2 = 2.2 mm
3 = 2.9 mm
4 = 3.9 mm
5 = 4.9 mm

S12 = 1.2 - 1.6 mm
S16 = 1.6 - 2.3 mm
S23 = 2.3 - 2.9 mm
S30 = 3.0 - 4.0 mm
S40 = 4.0 - 5.0 mm
S50 = 5.0 - 8.0 mm

Maximální
hloubka řezu

L2= 2.3 - 2.5 mm
L4 = 4.0 mm
L5 = 5.5 mm
L6 = 6.5 mm
L9 = 9.5 mm

Šestihranný
klíč

Velikost soketu

Jakost

H K S30 BMK3 L 5

Příklad objednávky: HK 1 S12 L2 BMK
Upínací držáky na straně 33

S = velikost soketu

HK P ro t ahova c í ná s t ro j p ro v n i t ř n í š e s t i h ranné k l í č e

D S O b j e d n a c í č í s l o L L 1 R F Min.
Ø D r ž á k

4 . 0
1 . 2 - 1 . 6 HK 1 S 1 2 L 2 5 1 2 . 3 0 . 0 5 0 . 1 0 1 . 2

S I M … H 4
1 . 6 - 2 . 3 HK 1 S 1 6 L 2 5 1 2 . 5 0 . 0 5 0 . 1 0 1 . 6

5 . 0
2 . 3 - 2 . 9 HK 2 S 2 3 L 4 5 1 4 . 0 0 . 0 5 1 . 3 5 2 . 2

S I M … H 53 . 0 - 4 . 0 HK 3 S 3 0 L 5 5 1 5 . 5 0 . 0 5 1 . 3 5 2 . 9
4 . 0 - 5 . 0 HK 4 S 4 0 L 6 5 1 6 . 5 0 . 1 0 1 . 3 5 3 . 9

7 . 0 5 . 0 - 8 . 0 HK 5 S 5 0 L 9 6 2 9 . 5 0 . 1 0 1 . 3 5 4 . 9 S I M … H 7
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